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® AnschiuBvorrichtung fur ein Kunststoffrohr 

© Die AnschiuBvorrichtung fur ein Kunststoffrohr besteht 
aus emem Fitting (12}, der einen Fittingkorper (16) mit ei- 
nem von diesem abstehenden StQtzkorper (18) aufweist, 
auf den das im Durchmesser verringerbare AnschluS- 
ende (52) eines anzuschlieBenden Kunststoffrohres (28) 
aufschiebbar ist, und einer Kunststoff-Schrumpfhulse 
(14). Die Kunststoff-Schrumpfhulse (14) ist uber das auf 
den Stuttkorper (18) aufgeschobene Anschlufcende (52) 
des Kunststoffrohres (28) und uber einen an den Stutzkor- 
per (18) angrenzenden ObergangsabschnitT (38) des Fit- 
tmgkorpers (16) aufschiebbar. Der Fittingkorper (16) weist 
innerhalb seines Ubergangsabschnitts (38) mindestens 
erne radiale Einschnurung (40) und/oder mindestens ei- 
nen umlaufenden radialen Vorsprung (22; 32) zur axialen 
Sicherung der Schrumpfhulse (14) im auf den Fittingkor- 
per (16) aufgeschrumpften Zustand auf. 
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Die Erfindung beirifft eine AnsehluBvorrichtung fur ein 
Kunststoffrohr. 

AnschluBvorrichtungen fur ein Kunststoffrohr weisen im 
allgemeinen einen Fitting auf, an dem neben einem Fitting- 
korper auch ein von diesem abstehender Stutzkorper in Hiil- 
senform ausgebildet ist. Der Fittingkorper tragi einen Kupp- 
lungsabschnitt mil zumeist einem AuBengewinde zum Fest- 
schrauben an einem korrespondierenden Innengewinde ei- 
nes Rohrendes oder einer Wandhalterung, Sofern die An- 
sehluBvorrichtung als Verbinder ausgebirdel ist, weist der 
Fittingkorper zwei von diesem abstebende Stutzkorper auf. 
Auf den Stutzkorper wird das AnschluBende. des anzuschlie- 
Benden Kunststoffrohres aufgeschoben und anschlieflend 
mil einer AuBenhulse fest. auf den Stutzkorper aufgepreBt. 
Ini allgemeinen besteben die Fitiinge und die Hulsen aus 
Metal), wobci zum Aufprcsscn dcs Kunststoffrohres auf den 
Stutzkorper die Melallhiilse bleibend verformt. wird. Im 
Stand der Technik sind aber auch Kunststoff-AnschluBvor- 
richtungen bekannL bei denen der Fitting aus Kunstsloff be- 
sieht und die Hulse ebenfalls aus Kunststoff geferiigt ist, 
Ilicrbei werden die Hulse und das AnschluBende des anzu- 
schlicBenden Kunststoffrohres aufgeweiteL, urn im aufge- 
wcii.ei.en Zustand auf den Slulzkorper gescboben zu werden. 
Da gcslreckter Kunstsloff bestrebt. ist selbsttatig semen 
(spunnungsfreien) Zustand einzunehmen, schrumpfen das 
AnschluBende. des Kunststoffrohres und die dieses umge- 
hende KunststofAHulse, wodurch das Kunststoffrohr fest 
auf den Stutzkorper aufgepreBt wird. Dieser Schrumpfvor- 
gang kann dureh lokale Erwarmung des Kunststoffrohr-An- 
sehluBcndes und der KunststofT- Hulse beschleunigt werden. 
Kin Problem derartiger AnschluBvorrichtungen bestehtje- 
doeh darin, daB sich die Kunstsloff-Hiilse ungewollt ver- 
schicbi, so daB sie das AnschluBende des Kunststoffrohres 
nichi vorschriftsmaBig uberdeckt. 

Aus W094/18486 Al ist ein Fitting mil. einem Fittingkor- 
per und einem Stutzkorper bekannL Am Fittingkorper befin- 
dci sich ein Bund, von dem der Stutzkorper absteht. Der 
Bund dieni als Anschlag fur sowohl das anzuschlieBende 
Rohr als auch eine Schrumpfhulse, die beide auf den Stutz- 
korper aufschiebbar sind. Vom Bund beabstandet ist auf 
dem Suiizkdrper eine AuBenumfangsrippe angeordnet. 

Der Erfindung liegl die Aufgabe zugrunde, eine An- 
sehluBvorrichtung fur ein Kunststoffrohr zu schaffen, bei 
der die aus Kunstsloff bestehende PreBhulse im aufge- 
sehrumpfien Zustand sich ungewollt nicht mehr relativ zum 
Fining vcrschieben kann. 

/.ur Ixxsung dieser Aufgabe wird mil. der Erfindung eine 
AnsehluBvorrichtung fiir ein KunsLstoffrohr gemaB An- 
sprnch 1 vorgeschlagen; vorteilhafie Weiterbildungen der 
hrhndung sind jeweils in den Unleranspruchen angegeben. 

Die crlindungsgemaBe AnsehluBvorrichtung weist. einen 
insbesondere aus Kunstsloff bestehenden Fitting auf, der ne- 
ben einem Fittingkorper auch mil einem von diesem abste- 
henden Stutzkorper versehen ist. Auf den Stutzkorper wird 
ein AnschluBende eines Kunsistoffrohres aufgeschoben, 
wobci das AnschluBende im aufgeschobenen Zustand sich 
im Durehmesser vcrringem laBt. Insbesondere wird dies da- 
durch errcichl. daB das AnschluBende vor dem Aufschieben 
auf den Slulzkorper aufgeweitet worden ist. Uber das aufge- 
weitcie AnschluBende wird eine Kunstsloff- Schrumpfhulse 
aufgeschoben. die das AnschluBende und den an den Stutz- 
korper angrenzenden UbergangsabschnHt. des Fittingkorpers 
uberdeckt. In diesem Ubergangsabschnitl. dcs Fittingkorpers 
weist der Fitting mindestens eine radiate Einschnurung zur 
axial en Sichcrung der Schrumpfhulse in auf den Fittingkor- 
per aufgeschrumpfiem Zustand und einen Bund auf, von 



dem der Slulzkorper absteht. 

Wenn die Kunststoff-Schrumpfhulse uber das Kunststoff- 
rohr-AnschluBende und bis in den Ubergangsabschnitl. des 
Fittingkorpers geschoben ist und anschlieRend sich im. 
5 Durehmesser verringert so schmiegt. sie sich eng an den Fit- 
tingkorper im Bereich von dessen mindestens einer radialen 
Einschniirung an. Dadurch ist automatisch eine axiale Si- 
chcrung' der Schrumpfhulse gegeben. In ihrem das An- 
schluBende des Kunststoffrohres umschlieBenden Abschnitt. 
10 preBt die Schrumpfhulse das Kunststoffrohr gegen den 
Stutzkorper. Dieser Stutzkorper ist zweckniaBigerweise nut 
radialen Erhebungen bzw. Vertiefungen versehen, an die 
sich das ebenfalls schrumpfende Kunststoffrohr anschmiegt, 
so daB auch das Kunststoffrohr gegen axiale Zugbeanspru- 
15 chungen am Fitting gesichert angeschlossen ist. 

Wie beirn Kunststoffrohr, so gilt auch fur die Kunststoff- 
Schrumpfhiilse, daB diese vor dem Aufschieben auf das 
Kunststoffrohr bzw. den Fittingkorper radial aufgeweitet isu 
Durch lokale Erwarmung der Kunststoff-Schrumpfhulse 
20 und des Kunststoffrohr- AnschluBendes laBt sich der 
Schrumpfvorgang beschleunigen. 

Der erfmdungsgemaSe Fitting ist also mil einem Uber- 
gangsabschnitl versehen, in dem sich ausschlieBlich die 
Schrumpfhulse befindet. Ein solcher Ubergangsabschnitl 
25 hat fur die Verbindung zwischen KunsLslolTrohr und Etting 
enlscheidende Vorleile, So wird durch die direkte und un- 
mitielbaxe Anlage der Sehrumpfbulse am Fittingkorper in 
dessen Ubergangsabschnitt. eine zusatzliche Sicherheit ge- 
gen Undichtigkeilen geschaffen. .Te nach Ausgestaltung die- 
30 ses Ubergangsabschnitts (beispielsweise mil einer Profilie- 
rung oder mehreren Einschnurungen) kann eine erhohte Si- 
cherung der Schrumpfhulse gegen axiale Verschiebungen 
realisiert werden. Diese zusatzliche axiale Sicherung kann 
auch durch eine Verklebung der Schrumpflmlse mitdem Fit- 
35 tingkorper im Ubergangsabschnitt erreicht werden. Bei dem 
erfindungsgemaBen Fittingkorper wird also die Schrumpf- 
hulse uber das Kunststoffrohr uberstehend auf den Fitting 
aufgeschrumpfU urn in ihrem Uberstandsbereich am Fitting- 
korper verankert. zu sein. 
40 Zum fluiddichten AnschlieBen des Kunststoffrohres an 
der erfindungsgemaBen AnschluBvonichmng ist es grund- 
satzlich zweckmaBig, arn Stutzkorper Dichtungsringe, ins- 
besondere O-Ringe vorzusehen. Auf derartige Dichtungen 
kann jedoch verzichtet werden, wenn in vorteilhafler Wei- 
45 terbildung der Erfindung die Schrumpfhulse auf ihrer Innen- 
seite eine Haftvennittlerschicht aufweist Durch diese Haft- 
vermittlerschichl wird die Schrumpfhulse fluiddicht mil. 
dem Fittingkorper einerseits und dem Kunststoffrohr ande- 
rerseits verbunden. Altemativ bzw. zusatzlich zu der Haft- 
50 vermittlerschichl auf der Innenseite der Schrumpfliulse kann 
das AnschluBende des Kunslsioffrohres auf seiner AuBen- 
seite und/oder der Fittingkorper zumindesi im Ubergangsab- 
schnitt auf seiner AuBenseite eine HaftvennitUerschichl auf- 



weisen. 

55 Nachfolgend wird anhand der Figuren ein Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung naher erlautert.. Im einzelnen zeigen: 
Fig. 1 die AnsehluBvorrichtung mil aufgeweitetem 
KunststorYrohr-AnschluBende und aufgeweiteter Kunst- 
stoff-Schrumprliulse, die beide in ihrem Zustand vor dem 
60 Aufschieben auf den Slulzkorper des Fittings gezeigt sind, 
Fig. 2 die AnsehluBvorrichtung gemaB Fig. 1 bei aufge- 
schobenem Kunsisioffrohr-AnschluBende und noch nicht. 
aufgeschobener Kunststoff-Schrumpfl-julse und 

Fig. 3 die AnsehluBvorrichtung gemaB Fig. 1 im ange- 
65 schlosscncn Zustand dcs Kunststoffrohres, wobci das An- 
schluBende des Kunststoffrohres und die Kunststoff- 
Schrumpfhulsc auf den Fitting aufgeschrumpft sind. 

In Fig. 1 isi eine AnsehluBvorrichtung 10 im Langsschnitt. 
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gezeigi, die einen Kunsistoffining 12 und eine Kunststoff- 
Schrumpfhulse 14 aufweist. Der Fining 12 besteht aus ver- 
netztem Polyethylen bzw. einem anderen geeigneten Werk- 
stoff und weist. einen rohrarl.igen Fitiingkorper 16 mil einem 
von diesem axial absiehenden Stutzkorper 18 auf. Der St.iitz- 5 
korper 18 isl mil. einer Sagezahnprofilierung 20 versehen. 
Der Siutzkorper 18 ersirecki. sich bis zu .einem Bund 22 des 
Fillings 12, der ira Ubergangsbereich zwischen Fittingkor- 
per 16 und Siutzkorper 18 angeordnet isl. Der Bund 22 ist 
mil einer sich radial erstreckenden Begrenzungsflache 24 10 
versehen, die dem freien Ende 26 des Stutzkorpers 18 zuge- 
wandl isl. Diese Begrenzungsflache 24 diem als Anschlag- 
fiache fur ein anzuschlieBendes Kunsisioffrohr 28, das vor- 
zugs weise aus vemelztem Polyetbylen oder einem anderen 
schamipffahigen Kunstsloff besteht. Die andere den Bund 15 
22 axial begrenzende Begrenzungsflache 30 verlauft. schrag, 
so daB sich insgesamt ein im Langsschniti. irapezfbrmiger 
Bund 22 crgibt, 

Auf der dem Siutzkorper 18 abgewandlen Seile des Bun- 
des 22 befindet. sich ein weiterer Bund 32, der eben falls im 20 
Querschniu trapezfbrmig isl und zwei schrag verlaufende 
Begrenzungsflachen 34, 36 aufweist. Auf diese Weise ent- 
stehtim Ubergangsbereich 38 des Fitungkorpers 16, an den 
sich zur einen Seile hin der Stutzkorper 18 anschlieBt, eine 
ini Querschniu trapezloniiige Einschnurung 40, die an ihren 25 
Flanken durch die einander gegen uberliegenden (Innen- 
)Begrenzungsflachen 30, 34 der beiden Bunde 22, 32 und im 
mitlleren Abschnii.t. durch die AuBenflache 42 des Fitling- 
korpers 16 definierl isl. Auf der dem Siutzkorper 18 abge- 
wandlen Seile des Bundes 32 befindei sich ein Kupplungs- 30 
abschnitl 44 des Fitlingkorpers 16, der ein AuBengewinde 
46 aufweisL 

Wie bereits oben erwahnU paBt. auf die AnschluBvorrich- 
t.ung 10 eine Kunststoff-Schrumpfhulse 14. Diese 
Schrumpfhulse. 14 weist eine den Hauptteil ihrer Wand- 35 
starke ausmachende AuBenschicht 48 aus vemelztem Poly- 
ethylen auf, die an ihrer Innenseite eine vergleichs weise 
diinne Innenbeschicht.ung 50 aus einem Haftvermittler tragt, 
der jeweilig dem Siutzkorper- und Rohnnaterial angepaBt 
ist, um eine l00%ige Dichtigkeit zu garanueren. 40 

Urn an der AnschluBvorrichtung 10 das KunsLstoffrohr 28 
anzuschlieBen, wird wie folgt verfahren. 

Zunachst wird das KunsLstoffrohr 28 an seinem An- 
schluBende 52 radial aufgeweitet womil das Kunststoffma- 
terial des Rohres 28 gestreckt wird. Zudem wird auch die 45 
Schrumpfhulse 14 radial aufgeweite-L, so daB sie uber das ra- " 
dial aufgeweitete An schluBende 52 des Kunsistoffrohres 28 
und die Bunde 22 und 32 des Finings 12 geschoben werden 
kann. In einem nachsten Arbeitsgang wird dann die aufge- 
weitete Schrumpfhulse 14 auf das anzuschlieBende Kunst- 50 
sioffrohr 28 geschoben, das anschlieBend mil seinem An- 
schluBende 52 auf den Siutzkorper 18 auf geschoben wird, 
bis das Rohr 28 an der Begrenzungs- bzw. Anschlagflache 
24 des Bundes 22 anliegi. Diese Situation isl. in Fig. 2 darge- 
sieliL. Wie in Fig. 2 durch gestrichelte Linien deutiich ge- 55 
machu wird anschlieBend die Schrumpfhulse 14 aufgescho- 
ben, und zwar sowohl uber das aufgeweitete KunststorTrohr- 
AnschluBende 52 als auch den Fittingkorper 16 bis zum 
Kupplungsabschnitt. 44. Die axiale Erstreckung der 
Schrumpfhulse 14 isl. also mindestens gleich der Summe der 60 
axialen Ersureckungen des Stutzkorpers 18 und des Fitling- 
korpers 16. Wie in den Rguren zu erkennen ist, ist. die 
Schrumpfhulse 14 1 anger als die beiden zuvor genannten 
axialen Erstreckungen, da sie im aufgeschobenen Zustand 
tibcr das frcic Endc 26 des Stutzkorpers 18 ubcrstcht. 65 

Wenn in dem in Fig. 2 strichpunktierten Aufschiebezu- 
stand der Schrumpfliulse 14 fur ein Schrumpfen des aufge- 
weileten Kunststoffrohr-AnschluBendes 52 und der 



Schrumpfhulse 14 gesorgt. wird (was bei spiels weise durch 
Erwarmung erfolgt), so schmiegt sich die Schrumpfhulse 14 
an die AuBenkontur des Fitlingkorpers 16 an, wobei sie sich 
in die Einschnurung 40 hineinlegt. und um den dem Kupp- 
lungsabschnitt 44 zugewandten Bund 32 herumlegu In ih- 
rem das aufgeweiteie AnschluBende 52 umgebenden Ab- 
schnitl legL sich die Schrumpfhulse 14 von auBen dicht. an 
das KunstsLoffrohr 28 an, das seinerseiis durch den 
Schrumpfvorgang sich an den Stutzkorper 18 dicht an- 
schiniegt. Der zwischen dem AnschluBende 52 des Kunst- 
stoffrohres 28 bzw. dem Fittingkorper 16 und der AuBen- 
schicht. 48 der Schrumpfhulse 14 angeordnete Haftvermitiv 
ler der Innenschicht 50 der Schrumpfhulse 14 sorgt fur eine 
fluiddichte Verbindung zwischen der Schrumpfhulse 14 ei- 
nerseits und dem Rohr 28 sowie dem Fitting 12 andererseits. 
Dadurch kann auf spezielle Dichtelemente O-Ringe oder 
dergleichen verzichtet werden. 

Wic insbesonderc anhand von Fig. 3 zu erkennen ist, 
konimt es in Folge des Aufschrumpfens der Schrumpfhulse 
14 auf den Fittingkorper 16 zu einem festen UmschlieBen 
der Bunde 22 und 32, wodurch die Schrumpfhulse 14 sozu- 
sagen an dem Fittingkorper 16 feslgeklammert. ist und damit 
gegen axiale Verschiebungen gesichen.isL In genau der glei- 
chen Weise konimt es zu einem festen UmschlieBen der Sa- 
gezahnprofilicrung 20 des Stulzkorpers 18 durch das An- 
schluBende 52 des Kunststoffrohres 28, so daB auch dieses 
gegen axiale Verschiebungen am Fining 12 gesichert. ist. 
Insgesamt ergibt sich damit. eine sowohl hinsichtlich der 
Schrumpfliulse 14 als auch des Kunststoffrohres 28 gegen 
ungewollte axiale Verschiebungen gesicherte Verbindung 
zwischen dem Kunsisioffrohr 28 und der AnschluBvorrich- 
tung 10. 

Paientanspruche 

1. AnschluBvorrichtung fur ein Kunsisioffrohr mit. 

- einem Fitu'ng (12), der einen Fittingkorper (16) 
mil. einem Bund (22) und einen von diesem abste- 
henden Stutzkorper (18) aufweist, auf den das im 
Durchmesser verringerbare AnschluBende (52) ei- 
nes anzuschlieBen den Kunststoffrohres (28) bis 
zur Anlage an dem Bund (22) aufschiebbar ist, 
und 

- einer Kunststoff-Schrumpfhulse (14), die uber 
das auf den Stutzkorper (18) aufgeschobene An- 
schluBende (52) des Kunststoffrohres (28), den 
Bund (22) und einen an den Bund (22) angrenzen- 
den, dem Sruizkorper (18) abgewandlen Uber- 
gangsabschnitt (38) des Fitlingkorpers (16) auf- 
schiebbar ist, 

- wobei der Fittingkorper (16) innerhalb seines 
Ubergangsabschnitts (38) mindestens eine radiale 
Einschnurung (40) und/oder nrindestens einen 
umlaufenden radialen Vorsprung (32) zur axialen 
Sicherung der Schrumpfhulse (14) im auf den 
Ubergangsabschnitt (38) aufgeschrumpften Zu- 
siand aufweist. 

2. AnschluBvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kunststoff-Schrumpfhulse (14) 
eine radial aufgeweitete Hulse isL 

3. AnschluBvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichneL daB das AnschluBende 
(52) des Kunststoffrohres (28) aufgeweitet ist. 

4. AnschluBvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gckcnnzcichnct, daB die Kunststoff- 
Schrumpfhulse (14) auf ihrer Innenseite und/oder das 
AnschluBende (52) des Kunststoffrohres (28) auf sei- 
ner AuBenseite und/oder der Fittingkorper (16) zumin- 



BNSDOCID; <DE_l973S26lCl J_> 



DE 197 35 261 CI 

oesi im Ubergangsabschniri (38) auf seiner AuBenseile 
eine Haftvenninlerschicht (50) aufweisL 

5. AnschluBvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 . •> > 
bis 4, dadurch gekennzeichnei, daB die Einschniirung CP 
(40) auf der dem Stutzkorper (18) abgewandten Seite 5 

des Bundes (22) an diesen angrenzend angeordnet isi. C * 

6. AnschluBvorrichtUDg nach Anspruch 5, dadurch °e- ■ 1 
kennzeichnet, daB der Fitlingkorper (16) mehrere axial 

voneinander beabsiandete Bunde (22, 32) mil dazwi- " * 

schenhegenden Einschniirungen (40) aufweisL io * 

7. AnschluBvorrichtung nach einem der Anspruche 1 { 

bis 6, dadurch gekennzeichnet daB der Stutzkorper { : 

(18) radiale Erhebungen (20) und/oder Vertiefungen * i 

zur axialen' Sicherung des AnschluBendes (52) des ' i- 

KunsLstorYrohres (28) aufweist. l5 1 > 

r 



8. AnschluBvorrichtUDg nach einem der Anspruche J 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Fitting (12) aus 
KunsLstorT bcstchl. 
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